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0 Vorriciitung zur FUfirung eines Mediums. 



@ Es handelt sich urn eine Vorrlchtung zur Fuh- 
rung eines insbesondere fiuidischen Oder elektri- 
schen Mediums. Sie verfUgt uber mindestens einen 
Versorgungskorper (1). der im Innern mit Versor- 
gungskanalen (2) fur das Medium ausgestattet ist. 
Am Aufienumfang sind Befestigungsvertiefungen (6) 
vorhanden, uber die er mit anderen Gegenstanden 
test verbindbar Ist. 
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Vorrichtung zur Fuhrung eines Mediums 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Fuh- 
rung eines Mediums, insbesondere ein Fluid wie 
Druckluft Oder ROssigkeit oder elektrischen Strom, 

Bekannte Vorrichtungen dieser Art haben z.B. 
die Gestait von Rohren mit kreisformigem Quer- 
schnitt. Sie werden beliebig verlegt, und uber den 
Rohrkanal lassen sich insbesondere Flulde wie 
Druckluft Oder hydraulische Medien transportieren. 
Nachteilig ist jedoch, da/J sich diese Rohre nur 
unter erheblichem Aufwand an Tragelementen wie 
WSnden od.dgl. befestigen lassen. Nachteilig ist 
ferner, da/3 uber das Rohr mit Medium zu versor- 
gende Gegenstande oder Einrichtungen, z.B. Zylln- 
deraggregate Oder Ventlle, aber auch sonstige Zu- 
satzeinrichtungen, separat neben dem Rohr zu be- 
festigen sind. was ebenfalls hohen Aufwand be- 
dingt da regelmaiSig komplizierte Halteelemente 
notig werden. Ungunstig ist Oberdies. daJ3 oftmals 
viele Kanale fOr ein zu transportierendes Medium 
notwendig sind, so da/3 mehrere Rohre nebenein- 
ander verlegt werden mCissen, was die Verlegeko- 
sten und das Vorrichtungsvolumen unnotig erhoht. 

Der Erfindung fiegt das Ziel zugrunde, eine 
Vorrichtung gema/3 der eingangs genannten Art zu 
schaffen, die sich bei einfachem Aufbau schnell 
installieren laflt und/oder die Montage zusatzlicher 
Bauteile und/oder Einrichtungen od.dgl. erleichtert. 

Dieses Ziel wird dadurch erreicht, da/3 minde- 
stens ein Versorgungskdrper vorhanden ist, der im 
(nnern mindestens einen und insbesondere mlnde- 
stens zwei an der K6rper-Au/Jenseite ausmCinden- 
de Versorgungskanale fur das Medium aufweist 
und der am Au/3enumfang uber mindestens eine 
langliche, nutformige Befestigungsvertiefung ver- 
fugt, Ober die er mit anderen Gegenstanden oder 
Einrichtungen od. dgl. verbindbar ist. 

Unter Vermittlung der mindestens einen Befe- 
stigungsvertiefung lafit sich ein jeweiliger Versor- 
gungskorper problemlos an einem Tragelement si- 
cher fixieren. Gegebenenfalls erforderliche Verlege- 
arbeiten gestalten sich damit sehr einfach, Zusatz- 
lich Oder alternativ lassen sich die Befestigungsver- 
tiefungen aber auch zur Verbindung mit und insbe- 
sondere 2um Anbringen von weiteren Gegenstan- 
den, z.B. von Zylinderaggregaten, Werkstucken. 
Aufspanneinrichtungen, Sensoren fur Zusatzaggre- 
gate. Ventileinrichtungen und vieles andere mehr 
einsetzen. Von Vortell ist dies vor aflem. wenn die 
zusatzlichen Gegenstande uber einen Versor- 
gungskanal mit bzw. von einem Medium ver- bzw. 
entsorgt werden sollen. Unmittelbare NShe zu den 
Versorgungskanalen Ist gegeben. was unubersicht- 
liche, freie Schlauch- bzw, Leitungsfuhrungen er- 
ubrigt. Die Anzahl der Versorgungskanale Ia/3t sich 
nach Bedarf wahlen. so dafl auch beim Erfordernis 
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mehrerer Versorgungskanale ledlglich ein Versor- 
gungskorper benotigt wird. Die Versorgungskanale 
ermdglichen den Transport praktisch beliebiger 
Medien bzw. Energie. z.B. Vakuum, Druckluft, Flus- 

5 sigkeiten wie Kuhlmittel, aber auch von elektri- 
schem Strom, indem in den Kanalen beispielswei- 
se elektrische Leitungen verlegbar sind. Die erfin- 
dungsgemafie Vorrichtung kann einen einfachen 
Versorgungsstrang praktisch beliebiger Unge dar- 

10 stellen - eine Ausstattung mit zwei parallel verlau- 
fenden VersorgungskanMlen ist hier besonders 
zweckmSifllg - und/oder einen Haite- bzw. Auf- 
spannkdrper fur nahezu beliebige Zusatzelemente 
bilden« 

/5 Vorteilhafte Weiterbildungen sind in den Unter- 

anspruchen aufgefOhrt. Es ist besonders vorteilhaft, 
den Versorgungskorper als gezogenen Profllk5rper 
auszugestalten. Beim Herstellungsvorgang konnen 
dann die Befestigungsvertiefungen und Versor- 

20 gungskanale unmittelbar spanlos eingebracht wer- 
den. Vorzugsweise lassen sich mehrere Versor- 
gungskorper seitlich oder aufeinanderfolgend ad- 
dieren, so da/3 eine flexible Breite und/oder Lange 
zur Verfugung steht. Die Zufuhr bzw. Entnahme 

25 von Medium in bzw. aus einem Versorgungskanal 
kann uber stirnseitige Kanaloffnungen an der 
Korper-AuiSenseite erfolgen. Es ist aber von beson- 
derem Vortell, wenn mindestens einer der Versor- 
gungskanale an mindestens einer Stelie zwischen 

30 den Kanalenden seitlich anzapfbar ist. Hierzu sind 
zweckmaiSigerweise insbesondere quer zur Kanal- 
Langsrichtung verlaufende Anschlui3offnungen vor- 
gesehen, die einerseits in den zugeordneten Ver- 
sorgungskanal und andererseits an der Auflenseite 

35 des Versorgungskorpers ausmunden. An beliebiger 
Stelle des Versorgungskorpers kann damit das ge- 
wunschte Medium zur Verfugung gestellt werden, 
das z. B. zur Betattgung von Aufspanneinrichtun- 
gen, aber auch zur Betatigung von Aggregaten, 

40 z.B. Zylindern oder Ventilen, benutzt werden kann. 
Die vorzugsweise spanlos gefertigten Anschlu/3off- 
nungen konnen bereits vom Vorrichtungshersteiler 
und/oder nachtraglich vom Vorrichtungsbenutzer 
z.B. durch Einstechen muhelos eingebracht wer- 

45 den. 

Nachfolgend wird die Erfindung anhand der 
beiliegenden Zeichnung nSher erlSutert. In dieser 
zeigen: 

Fig. 1 eine erste Bauform der erfindungsge- 
50 maflen Vorrichtung in perspektivischer Darstellung. 

Fig. 2 eine weitere Ausfuhrungsform der er- 
findungsgemafien Vorrichtung, ebenfalls in per- 
spektivischer Darstellung, 

Fig. 3 einen Querschnitt durch die Vorrich- 
tung gema/3 Fig. 2 entlang Schnittlinie Ill-Ill, wobei 

2 
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zusatzlich einlge in Befestigungsvertiefungen ange- 
ordnete Befestigungsmittel angedeutet sind. 

Fig. 4 eine weitere Ausfuhrungsform der er- 
findungsgemaflen Vorrichtung im Querschnitt ana- 
log der Schnittlinie Ill-Ill, wobei die Moglichkeit des 
Anzapfens von Versorgungskanalen verdeutlicht ist, 

Fig, 5 die Vorrichtung aus Fig. 4 mit in 
Befestigungsvertiefungen angeordneten Befesti- 
gungsmittein einer Aufspanneinrichtung fur Werk- 
stiicke, 

Fig. 6 eine Stirnansicht einer bevorzugten 
Ausfuhrungsfornn eines Versorgungskorpers, wobei 
zur Verdeutliclnung der seitlichen Additionsmoglich- 
keiten ein Abschnitt eines angekoppelten weiteren 
Versorgungskorpers angedeutet ist. 

Rg. 7 den Querschnitt einer weiteren, insbe- 
sondere strangformigen Vorrichtung, 

Fig. 8 eine weitere Ausfuhrungsform der er- 
findungsgennMl3en Vorrichtung In Stirnansicht, die 
ein an einer Befestigungsvertiefung angeordnetes 
Zusatzaggregat und angezapfte Versorgungskanale 
aufweist. 

Fig. 9 die Moglichkeit der aufeinanderfolgen- 
den Anordnung mehrerer Versorgungskorper, wo- 
bei ein Versorgungskorper als Kupplungsteil aus- 
gestaltet ist, 

Fig. 10 die Anordnung aus Fig. 9 im Schnitt 
gemaiS Schnittlinie X-X, 

Rg. 1 1 eine weitere Moglichkeit der Addition 
von Versorgungskorpern, 

Fig. 12 einen teilweise aufgebrochenen Ver- 
bindungsbereich zweier aneinander gekoppelter 
Versorgungskorper. 

Fig. 13 eine Draufsicht auf den Verbindungs- 
bereich von Rg. 12 in Blickrichtung gem§/3 Pfeil 
XIII, 

Rg. 14 den teilweise aufgebrochenen axiaien 
Endbereich eines Vorrlchtungskorpers. 

Fig. 15 und 16 weitere Vorrichtungsbeispiele 
mit Aufnahmeraumen bzw. -kammem fGr Verlege- 
elemente, wobei Fig. 15 einen Querschnitt in etwa 
analog einer Schnittlinie XV-XV darstellt und 

Fig. 17 und 18 weitere Querschnittsformen 
von VersorgungskSrpern. 

Die in den einzelnen Figuren dargestellte Vor- 
richtung zur Fuhrung eines Mediums enthalt min- 
destens einen Versorgungskorper 1. Er verfugt 
Qber mindestens einen in seinem tnnern angeord- 
neten Versorgungskanal 2. der zweckma^igerweise 
Hneare Erstreckung aufweist. den Versorgungskor- 
per 1 durchzieht und insbesondere^ an einander 
entgegengesetzten Korperseiten 3,3 ausmundet. 
Bevorzugte Aus fuhrungsformen sind mit zwel Ver- 
sorgungskanalen 2 ausgestattet (siehe Rg. 1 und 7 
bis 18). Ebenfalls bevorzugte Ausfuhrungsbeispiele 
(vgl. Fig. 2 bis 6) sind ebenfalls mit mindestens 
zwei und vorzugsweise mehr als zwel solcher Ver- 
sorgungskanale versehen. Die Anzahl la/3t sich ent- 



sprechend dem Verwendungszweck des Versor- 
gungskorpers wahlen. Versorgungskorper l mit re- 
lativ wenigen Versorgungskanalen 2 besitzen vor- 
zugsweise einen Strang- Oder leistenformigen Auf- 

5 bau. wenn eine grdflere Anzahl von Versorgungs- 
kanalen 2 vorhanden ist, ist der Auf bau vorzugs- 
weise eher plattenformig. 

Die VersorgungskanSle 2 eignen sich zur Fuh- 
rung von Medien. Bei diesen Medien handelt es 

10 sich vor allem urn Fluide wie gasformige Stoffe, z. 
B. Druckluft, Oder Flussigkeit, z.B. ein hydrauli- 
sches Druckmedium oder Kuhlmittel. Das Medium 
kann auch elektrischer Strom sein, in welchem 
Falle in den Versorgungskanalen zweckma/3iger- 

15 weise entsprechende elektrische Leitungen bzw. 
Elektrokabel 4 verlegt werden (siehe Rg. 4) 

Jeder Versorgungskorper 1 verfugt am Aui3en- 
umfang 5 uber mindestens eine langliche. insbe- 
sondere nutformige Befestigungsvertiefung 6. Uber 

20 diese ist er mit anderen Gegenstanden bzw. Ein- 
richtungen oder Vcrrichtungen bzw. Aggregaten 
od.dgl. bei Bedarf fest verbindbar. In der Zeich- 
nung sind einige dieser verbindbaren anderen Ge- 
genstSnde beispielhaft angedeutet; in Rg. 17 han- 

25 delt es sich um eine Tragwand 7, in Fig. 16 um 
einen Fu/2 8 einer Sensorhalterung. in Fig. 8 um ein 
Kolben-Zylinder-Aggregat 9. in den Rg. 9 bis 13 
um Verbindungselemente 10 fur mehrere Versor- 
gungskorper 1, in Rg. 18 um ein Anschiuflverbin- 

30 dungsstuck 14, in Fig. 15 um ein Zusatzteil 15 fur 
Verlegeelemente 16 wie Kabel und in den Fig. 3 
und 5 um Aufspanneinrlchtungen 17 fur Gegen- 
stande und/oder Einrichtungen od. dgl. 

Bei alien abgebildeten Ausfuhrungsbeispielen 

35 sind die vorhandenen Befestigungsvertiefungen 6 
und Versorgungskanale 2 pro Versorgungskorper 1 
parallel zueinander angeordnet. Auch die Befesti- 
gungsvertiefungen 6 sind zu den Korperseiten 3.3 
hin stirnseltig vorzugsweise offen. Dadurch konnen 

40 die Versorgungskorper besonders einfach als ge- 
zogene ProfilkSrper hergestellt werden. wobei Ka- 
nale und Vertiefungen unmittelbar beim Ziehprozefl 
eingeformt werden. Als vorteilhaft hat sich hierbei 
die Verwendung von Aluminiummaterial als Korper- 

45 material erwiesen. 

Es versteht sich, da/3 insbesondere die Versor- 
gungskanale 2 bei Bedarf stirnseitig verschlieflbar 
sind. Ein entsprechender Verschluflstopfen 18 ist in 
Rg. 14 angedeutet. Diese Figur zeigt auch die 

so Moglichkeit des Anbringens von Anschiufleinrich- 
tungen 19 an den Kanalmundungen der Korpersei- 
ten 3,3 , um z. B. uber Druckmittel schlauche bzw. 
-leitungen 20 Verbindungen zu Verbrauchern 21 
und/oder ein Medium liefernde Einrichtungen 22 

55 herbeizufuhren (in den Fig. 1 und 2 schematisch 
gestrichelt angedeutet). Die Einrichtung 22 kann 
eine Fluidqueile, eine Vakuum erzeugende Einrich- 
tung, ein Fluidtank oder eine elektrische Energie 
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liefernde Einrichtung sein. Die Aufzahlung ist ledig- 
Ilch beispielhaft. 

Alle benutzten VersorgungskanSle 2 konnen 
mit einer gemetnsamen Einrichtung 22 verbunden 
sein, wobei in die Verbindungsleitungen bzw. - 5 
kanale 20 zu den Versorgungskanalen 2 Steuerein- 
richtungen 23 z.B. in Gestalt von Ventilen einge- 
schaltet sein konnen. Besonders vorteilhaft ist aber 
die Moglichkeit. pro Versorgungskorper 1 unter- 
schiediiche Median in verschiedenen Versorgungs- 10 
kanalen 2 zu fuhren und/oder unterschiedllche 
Transportrichtungen vorzusehen. Versorgungskor- 
per 1 mit zwei Versorgungskanalen 2 gestatten es 
daher. z. B. in der Pneumatik Zuluft und Abluft 
separat in einem einzigen Korper zu fuhren. ?5 

Es hat sich als zweckmSflig erwiesen. den je- 
weiligen Versorgungskorper im Querschnitt gese- 
hen mit einer mehreckformigen und hierbei. wie 
bei den Ausfuhrungsbeispielen. insbesondere mit 
einer im wesentlichen quadratischen oder rechteck- 20 
formigen Auflenkontur zu versehen. Dadurch ergibt 
sich eine quaderformige Gestalt. die zu im wesent- 
lichen ebenen Aufienflachenbereichen der Versor- 
gungskorper fuhrt. Mindestens eine der vorhande- 
nen seitlichen Auflenflachen 24 eines jeweiligen 25 
Versorgungskorpers ist mit mindestens einer Befe- 
stigungsvertiefung * 6 versehen. Der Begriff 
"seitlich" bezieht sich hierbei auf die Korperberei- 
che im Umfang der einzeinen Versorgungskanale 
2, und der Einfachheit halber soil nachfolgend eine 30 
parallel zu den Versorgungskanalen 2 verlaufende 
Korper-Langsrichtung bzw, -Achse 25 definiert wer- 
den. 

Es sind beliebige Variationen moglich. Jede 
Au5enflache 24 kann mit einer oder mehreren Be- 35 
festigungsvertiefungen oder vertlefungslos ausge- 
btidet sein. 

Bei den Ausfuhrungsbeispielen gemaiS Fig. 1, 
8, 15 und 16 sind an drei in Umfangsrichtung 
aufeinanderfolgenden Auflenflachen 24 Befesti- 4q 
gungsvertiefungen 6 vorgesehen. Gemafl Fig. 1 
handelt es sich pro Au/3enflMche 24 urn eine einzi- 
ge. etwa flachenmittig verlaufende Befestigungs- 
vertiefung 6. Bei den anderen genannten Figuren 
sind an einander entgegengesetzten Auj3enfiachen 45 
24 jeweils eine und an der dazwischenliegenden 
Auflenflache 24 zwei beabstandete Befestigungs- 
vertiefungen 6 ausgebildet. 

Bei den Ausfuhrungsbeispielen gemafl Fig. 2 
bis 6 sind in einer AuflenflMche mehrere mit seitii- 50 
chem Abstand zueinander angeordnete und parallel 
zueinander verlaufende lineare Befestigungsvertie- 
fungen 6 vorgesehen. Sie unterteilen die AuflenflM- 
Che 24 in mehrere insbesondere rechteck formige 
Flachenabschnitte 29 einer Aufspannflache 30. Die 55 
Flachenabschnitte 29 konnen eben oder strukturiert 
sein und/Oder bei Bedarf Vertiefungen aufweisen. 

Auch die Mehrzahl von in den Versorgungsk5r- 



pern gemafl Rg. 2 bis 6 vorgesehenen Versor- 
gungskanalen 2 verlauft linear, und die einzeinen 
Kanale 2 sind mit seitlichem Abstand parallel zu- 
einander angeordnet. Eine geringe Plattenbauhohe 
5 ergibt sich, wenn die Versorgungskanale 2 zumin- 
dest im wesentlichen in einer gemeinsamen Kanal- 
ebene 31 verlaufen (siehe auch Fig. 1). die vor- 
zugsweise parallel zu einer die mehreren Befesti- 
gungsvertiefungen 6 einer AuBenflache 24 und Ins- 
fo besondere Aufspannflache 30 enthaltenden Vertie- 
fungsebene 32 verlauft (Fig. 2 bis 6. 8 und 18). 

Diese Ebenen 31,32 konnen zusammenfallen 
(Fig. 2 und 3). In diesem Falle ist zweckmaBiger- 
weise zwischen zwei jeweils benachbarten Befesti- 
5 gungsvertiefungen 6 mindestens ein und zweckma- 
/Jigenweise genau ein Versorgungskanal 2 angeord- 
net. Oder umgekehrt. Dies eriaubt besonders dunne 
Plattenformen. Die Kanal- und Vertiefungsebenen 
31.32 konnen einander gegenuber auch parallel 

0 beabstandet sein (Fig. 4 bis 8. 8 und 18). wobei 
Hinterschneidungen bzw. Oberlappungen im Kdr- 
permaterial moglich sind. Bei den Ausfuhrungsbei- 
spielen gema/3 Fig. 4 bis 6 verlaufen die Vertiefun- 
gen und Kanale der beiden Ebenen quer zur 

5 Langsrichtung 25 mit Abstand zueinander bzw. 
iibereinander. aufierdem ist vorgesehen. daiS einer 
jeweiligen Befestigungsvertiefung 6 an der ihrer 
ISngsseitigen Offnung zur Auflenflache 24 entge- 
gengesetzten Seite jeweils ein Versorgungskanal 2 
} im Korper-lnnern gegenuberliegt. 

Wie die Fig. 6 andeutet, sind auch Kombinatio- 
nen der geschilderten Kanalanordnung moglich, 

Es ist zweckmafiig, wenn die Kanalebenen 31 
und.oder Vertiefungsebenen 32 parallel zu minde- 

1 stens einer Aufienflache 24 und insbesondere einer 
Aufspannflache 30 verlaufen (siehe z. B. Fig. 6 und 
8). 

Die Versorgungskanale 2 konnen im allgemei- 
nen beliebig konturiert sein, es sind Mehreck-. 
I Oval- Oder Kreisquerschnitte moglich. Beim Aus- 
fuhrungsbeispiel gemafi Fig. 7 ergibt sich eine 
Besonderheit. weil hier zwei Versorgungskanale 2 
derart konturiert und derart im Versorgungskorper 
angeordnet sind, daB sie jeweils einen ersten 
Kanal-Querschnittsbereich 33 besitzen. der sich im 
Versorgungskorper an der der langsseitigen Off- 
nung entgegengesetzten Seite einer Befestigungs- 
vertiefung 8 befindet und einen von diesem ersten 
Kanalbereich 33 ausgehenden weiteren Kanal- 
Querschnittsbereich 34 aufweisen.. der sich in den 
Bereich des Versorgungskorpers 1 seitllch neben 
dieser Befestigungsvertiefung 6 und insbesondere 
. in den Bereich zwischen zwei Befestigungsvertie- 
fungen 6 erstreckt. Die Querschnittskontur der Ka- 
nale 2 ist hier abgestuft. Vorteile ergeben sich auf 
Grund verrlngerten Karpermaterialbedarfs. vergro- 
flerten Kanalquerschnittes und der Nahe der Kana- 
le 2 zur Aufienflache 24. Letzteres ist von Vorteil. 
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wenn ein Versorgungskanal 2. wie nachfolgend 
noch ausgefuhrt wird. angezapft werden soil. 

Die einzelnen Befestigungsvertiefungen 6 sind 
derart ausgestaltet und im Querschnitt insbesonde- 
re derart konturtert. da/3 sich darin Befestlgungsmit- 5 
tel fur anzubringende Gegenstande anordnen und 
zweckmaBigerweise verankem lassen. Als vorteil- 
haft haben sich T-Nuten erwiesen. deren Nutenhals 
in die Aui^enflache 24 ausmundet. Diese Ausgestal- 
tungen sind in den Rg. 1 bis 5, 8 bis 13 und 15 io 
verwirklicht. Auch Schwalbenschwanzkonturen ge- 
mafi Fig. 8 und 15 bis 18 sind vorteilhaft. Weitere 
Gestaltungsformen zelgen beispielhaft die Fig. 6 
und 7, bei denen sich an den in die Auj3enflache 
24 mundenden Vertiefungshals 35 ein Vertiefungs- 75 
abschnitt mit trapezformigenri Querschnitt an- 
schliefit. dessen langere Grundseite dem schniale- 
ren Vertiefungshals 35 zugeordnet ist. 

Die Fig. 2 bis 4 sowie 7 und 8 zeigen beispiel- 
haft eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung, wo- 20 
nach mindestens einer der Versorgungskanale 2 
mit mindestens einer den Versorgungskorper 1 
durchziehenden und quer zu diesem Versorgungs- 
kanal 2 verlaufenden Anschlufioffnung 36 kommu- 
niziert, die andererseits an der Auflenseite des Ver- 25 
sorgungsk5rpers 1 ausmundet (Offnung 36 In Rg. 
3 und 5 nur gestrichelt angedeutet). Uber eine 
solche Anschlu/Joffnung 36 kann an beliebiger Stel- 
le des Versorgungskorpers 1 zwischen den KQrper- 
seiten 3.3' von auiSen her eine Verbindung zu ei- 30 
nem oder mehreren Versorgungskanalen 2 ge- 
schaffen werden. Die Versorgungskanale 2 sind 
praktisch anzapfbar, und uber die Anschlufioffnun- 
gen 36 kann dem angezapften Versorgungskanal 2 
zugeordnetes Medium hindurchgefuhrt werden. In 35 
der Umgebung des Versorgungskorpers 1 ange- 
ordnete Vorrichtungen oder Bauelemente od. dgl. 
konnen so uber kurze Versorgungswege mit dem 
Medium versorgt bzw. von diesem entsorgt wer- 
den. Insbesondere die Ver- und Entsorgung von 40 
uber die Befestigungsvertiefungen 6 an der Vor- 
richtung festgelegten Einrichtungen gestaltet sich 
hierdurch problemlos. Einrichtungen wie das Zylin- 
deraggregat 9 konnen uber an Anschlufloffnungen 
36 angeschlossene Schlauche oder Leitungen 39 45 
(vgl.Fig. 4 und 7) schnell an den Versorgungskanal 
2 angekoppelt werden. 

Jedem Versorgungskanal 2 konnen glelchzeitig 
mehrere Anschlufioffnungen 36 zugeordnet sein 
(Fig. 2), die hierbei vorzugsweise in Art einer so 
Offnungs- bzw. Lochreihe aufeinanderfolgend mit 
Abstand vorgesehen sind. Die Lochreihe erstreckt 
sich zweckmafligerweise parallel zum angezapften 
Versorgungskanal 2. Auf kurzestmoglichem Wege 
IMi3t sich damit ein jeweiliger Versorgungskanal 2 55 
von jeder Stelle der Aui3enflache 24 bzw. Auf- 
spannflache 30 her problemlos erreichen. 

Es kann sich um vom Hersteller vorgefertigte 
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AnschiujSoffnungen 36 handeln. Es kann aber auch 
vorgesehen werden, die Anschlufloffnungen 36 
vom Benutzer nachtraglich an der gewunschten 
Stelle selbst einzubringen. z.B. durch Bnstechen 
mit einem Stechwerkzeug. Zur Vermeidung von 
Spanen Ist eine spanlose Hersteilung anzuraten. 

Um nicht benotigte AnschluOoffnungen 36 zu 
verschliefien, konnen ihnen insbesondere medium- 
dichte Verschlu/Jeinrichtungen 37 entfernbar zuge- 
ordnet sein. Beispielhaft verweist die Rg. 7 auf 
einen eingeknupften Kunststoffstopfen und die Fig. 
8 auf einen Einschraubstopfen. Um bei Bedarf ein 
rasches Anschlieflen von externen Einrichtungen zu 
ermoglichen. konnen den Anschlu/Soffnungen 36 
auch AnschluBverbindungseinrichtungen 38 zuge- 
ordnet sein, uber die das Medium weiterfuhrende 
Bauelemente wie Schlauche. Leitungen 39 od. dgl. 
anschlieiSbar sind. Als besonders zweckmai^ig hat 
sich ein in den Fig. 4 und 7 angedeutetes An- 
schlui3verbindungsstuck 38' erwiesen, das einen 
EinsteckanschlulS von Schlauchen od. dgl. eriaubt 
und bei entnommenem Schlauch eine Ruckschlag- 
funktion ausubt und einen Austritt von Medium aus 
dem Versorgungskanal 2 verhindert. Hier kann auf 
die DE-PS 33 46 141 verwiesen werden, die die 
nahere Ausgestaltung dieser ventilartigen An- 
schlu^verbindungsstucke beschreibt.- 

Die Anzapfung von Versorgungskanalen 2 kann 
uber Befestigungsvertiefungen 6 erfolgen (Fig. 4), 
wenn die zugeordnete Anschiufioffnung 36 in einer 
solchen ausmUndet. Auf diese Weise wird verhin- 
dert. da/3 Verschlui3- oder Anschlu/Jverbindungsein- 
richtungen uber die Aufien- bzw. Aufspannflache 
24.30 vorragen. Die Mundungsstellen konnen sich 
aber auch in zusatzlich zu den Befestigungsvertie- 
fungen 6 vorgesehenen Korpervertiefungen 40 bef- 
inden (Fig. 7) oder an eine Aui3en- bzw. Aufspann- 
flache 24, 30 miinden (Fig. 2). 

Wenn in einem Versorgungskanal 2 Energie 
insbesondere in Gestalt elektrischer oder optischer 
Signale gefuhrt wird und zu diesem Zwecke ent- 
sprechende Energiefuhrungselemente 44, z. B. Ka- 
bel 4. in einem Versorgungskanal 2 verlegt sind, 
konnen auch diese Elemente uber Anschlufloffnun- 
gen 36 aus dem Versorgungskanal herausgefuhrt 
und zum gewunschten Ort verlegt werden (dies ist 
in Rg. 4 angedeutet). Im Ubrigen konnen die Ver- 
sorgungskanale 2 durchaus auch die Funktion von 
Fluid-Stromungskanalen haben. 

Ein jeweiliger Versorgungskorper 1 kann insbe- 
sondere einen z.B. als Aufspannkdrper ausgeblide- 
ten Haltekorper 47 fur GegenstMnde wie WerkstQk- 
ke 46, Maschinenteile, Aggregate 9,48, Zusatzteile 
z. B. In Gestalt von Sensoren 49 od.dgl. bilden. In 
diesem Falle sind die Befestigungsvertiefungen 6 
zur Aufnahme von darin insbesondere langsver- 
schiebbar anordenbaren Befestigungsmittein 50 fur 
diese QegenstMnde bzw. Einrichtungen vorgese- 
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hen. Die Befestigungsmittel 50 konnen Bestandtei- 
le der Gegenstande selbst sein - z, B. Fufle des 
Aggregate 9 oder des Zusatzteils 15. Es kann sich 
aber auch insbesondere urn Bestandteile von Auf- 
spannemrlchtungen 17handeln. 

Bei 17 ist eine mechanische Aufspanneinrich- 
tung angedeutet. die mit ihrem das Befestigungs- 
mittel 50 bildenden FuiSteil in einer Befestlgungs- 
vertiefung 6 verankert ist. Bei 17" ist eine in einer 
Befestigungsvertiefung 6 einsitzende. fluidbetatigte 
Aufspanneinriclitung angedeutet. die uber einen 
Versorgungskanal 2 mit Vakuum beaufschlagbar Ist 
und durch Absaugen uber eine der Aufspannflache 
30 zugewandte Offnung 51 einen Gegenstand 46 
mittels Saugkraft halten kann.^Auch magnetbetatlg- 
te Aufspanneln richtungen 17* lassen sich verwen- 
den. urn Gegenstande 46 magnetisch am Versor- 
gungskorper 1 festzulegen. Hierbei kann eiri in die 
Befestigungsvertiefung 6 eingefuhrtes Magnetele- 
ment 53 verwendet werden, das zur Vergrofierung 
der Magnethaftfiache an magnetisierbare Auflage- 
elemente 54 koppelbar ist, die einzelne der Fla- 
chenabschnitte 29 umfassen und in die Befesti- 
gungsvertiefungen 6 eingreifen. 

Die in Fig. 5 abgebildete Aufspanneinrichtung 
17 ist schraubstockartig aufgebaut und hat zwei 
Klemmbacken 55. deren eine pneumatisch beweg- 
bar ist. Die Pneumatikenergle wird auch hier Uber 
einen angezapften Versorgungskanal 2 geliefert 
strichpunktiert angedeutet). 

Es konnen auch Haft- oder Klebe-Aufspannein- 
richtungen 56 verwendet werden, wovon eine bei 
56 in Gestalt von auf die Rachenabschnltte 29 
aufgebrachten Haft- bzw. Klebefolien angedeutet 
ist, Man erkennt. wie das an dieser Aufspannein- 
richtung gehaltene Aggregat 48 uber eine Druck- 
mittelleitung 39 und ein AnschluflverbindungsstQck 
38 an einen Versorgungskanal 2 angesch lessen 
ist. 

Ein jeweiliger Versorgungskorper 1 kann min- 
destens einen Aufnahmeraum 57 fur Verlegeele- 
mente 58 z B. In Gestalt von Elektrokabein oder 
optischen Leitern aufweisen. der von einem Versor- 
gungskanal 2 gebildet sein kann (siehe Fig. 4). Der 
Aufnahmeraum 57 kann aber auch auflen am Ver- 
sorgungskorper 1 angeordnet sein, z.B. unmitteibar 
am Auflenumfang des Versorgungskdrpers 1 selbst 
{Fig. 16) Oder an einem am Versorgungskorper 
losbar festlegbaren Zusatzteil 15 (Fig. 15). Der 
Aufnahmeraum hat hier zweckmafligenweise rinnen- 
formige Gestalt. ist mittels eines Deckels losbar 
verschlieflbar und erstreckt sich in Langsrichtung 

Vorzugsweise lassen sich mehrere Versor- 
gungskorper fest miteinander verbinden bzw. kup- 
peln und dadurch addieren. 

In Fig. 6 ist die Moglichkeit einer seltlichen 
Addition angedeutet bei der an mindestens einem 



Versorgungskorper 1 seitlich mindestens ein weite- 
rer Versorgungskorper l' losbar ansetzbar ist. Die 
Verbindung erfolgt hier zweckmafligerweise unter 
Vermittlung von Verbindungsmittein 62,63. die z. B. 
5 in Gestalt ineinander eingrelfender, im Querschnitt 
z. B. hakenformiger seltlicher Vorsprunge am Au- 
^enumfang des jewel llgen Versorgungskorpers 1 
ausgefCihrt sind. Vor allem wenn die Versorgungs- 
korper 1 afs Aufspannplatten eingesetzt werden. 
10 la/3t sich so durch blofies Anhangen eine beliebige 
Vergroflerung der zur Verfugung stehenden Auf- 
spannflache erzielen. 

Die Fig. 9 bis 13 verdeutlichen beispielhaft die 
Moglichkeit. mindestens zwei Versorgungskorper 1 
n im Berelch von Kanalausmiindungen an den Kc3r- 
perseiten 3,3 zur Verlangerung der Versorgungs- 
kanale 2 und/oder Befestigungsvertiefungen 6 auf- 
einanderfolgend anzuordnen und miteinander zu 
verbinden. Die einzelnen Versorgungskorper 1 wer- 
20 den so ausgerichtet, daC die vorhandenen Mundun- 
gen miteinander kommunizleren, wobei zur dich- 
tenden Verbindung von Versorgungskanalen 2 
zweier Versorgungskorper 1 Dichtelemente 65 zwi- 
schenfugbar sind. In Fig. 12 sind zwei mogllche 
25 Ausfuhrungsformen dieser Dichtelemente 65 ange- 
deutet, die im wesentlichen huisenformig ausgebil- 
det und stimseitig in die zu koppelnden Versor- 
gungskanale eingesteckt sind. Die Dichtelemente 
65 konnen Bestandteil einer Dichtleiste sein. 
30 Wie die Fig. 9 bis 1 1 verdeutlichen, konnen als 

Kupplungsteile 66 dienende Versorgungskorper 1 
zusatzlich verwendet werden. um Rlchtungsande- 
rungen und/oder Abzweigungen der Kanalfuhrung 
zu realisieren. 

35 Um in Langsrichtung 25 aneinandergekoppelte 

Versorgungskorper 1 zusammenzuhalten. konnen 
in die einander fluchtend zugeordneten Befesti- 
gungsvertiefungen 6 stirnseitig z.B. leistenformige 
Verbindungselemente 10 eingefuhrt werden. so dafi 

40 sle mit ihren belden Endabschnitten Jewells ein 
Stuck weit in Befestigungsvertiefungen der beider- 
seitrgen Versorgungskorper 1 eintauchen. Es ergibt 
sich so eine Versteifung und Stabilisierung der 
Verbindung. deren Festigkeit sich durch zusatzli- 

45 Che Befestigungseinrichtungen 64 wie losbare 
Klemmeinrichtungen od.dgl. noch erhdhen lam. 

Wie die Fig. 17 und 18 verdeutlichen. lassen 
sich pro VersorgungskSrper auch Versorgungska- 
nale 2 unterschiedlichster Kontur verwirklichen, um 

50 das Korpervolumen bestmdgllch auszunutzen, 
Selbst wenn einlge Versorgungskanale nicht be- 
nutzt werden. ergibt sich durch ihr Vorhandensein 
eine erhebllche Gewichtseinsparung. 

Der Aufspannkorper kann auch von der Ober- 

55 seite eines Aufspanntisches bzw. -wurfels gebildet 
sein. 
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AnsprUche 

1. Vorrichtung zur FOhrung eines Mediums, 
insbesondere ein Fluid wie Druckluft Oder Flussig- 
keit Oder elektrlschen Strom, dadurch gekennzeich- 
net, dai3 mindestens ein Versorgungskorper (1) vor- 
handen ist. der im Innern mindestens einen und 
Insbesondere mindestens zwel an der K6rper-Au- 
j3enseite (3.3 ) ausmundende Versorgungskanale 
(2) fur das Medium aufweist und der am Aui3enum- 
fang (5) uber mindestens eine langliche, nutformi- 
ge Befestigungsvertlefung (6) verfugt. uber die er 
mit anderen Gegenstanden (7.8.9, 10,46) oder Eln- 
richtungen od. dgl. verbindbar ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1. dadurch ge- 
kennzeichnet, da/3 die insbesondere parallel zur 
jewerligen Befestigungsvertiefung (6) verlaufenden 
Versorgungskanale (2) an einander entgegenge- 
setzten Korperseiten (3,3 ) ausmunden. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2. da- 
durch gekennzelchnet, dai3 der mindestens eine 
Versorgungskorper (1) ein Strang- oder plattenfor- 
miger, insbesondere gezogener Profilkorper ist. der 
zweckmSiSigerweise aus Aluminiummatertai be- 
steht, 

4. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 

3, dadurch gekennzelchnet. da/3 an mindestens ei- 
ner insbesondere mit ebener AuBenflache (24) aus- 
gebildeten Serte des Versorgungskorpers (1) meh- 
rere mit seitlichem Abstand und parallel zueinander 
angeordnete, sich Insbesondere linear erstreckende 
Befestigungsvertiefungen (6) vorgesehen sind, die 
zweckmafiigerwetse zu einander entgegengesetz- 
ten Korper-Slirnseiten (3.3 ) hin endseitig offen 
sind. 

5. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 

4. dadurch gekennzelchnet, dafl im Versorgungs- 
korper (1) eine Mehrzahl von mit seitlichem Ab- 
stand und parallel zueinander angeordneten. sich 
insbesondere linear erstreckenden Versorgungska- 
nalen (2) vorgesehen ist, wobei die Versorgungska- 
nale (2) zumindest Im v/esentlichen in einer ge- 
meinsamen Kanalebene (31) verlaufen konnen, die 
vorzugsweise parallel zu einer mehrere Befesti- 
gungsvertiefungen (6) enthaltenden Vertiefungsebe- 
ne (32) verlauft. 

6. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 
6. dadurch gekennzeichnet, da/3 Versorgungskanale 
(2) und/oder Befestigungsvertiefungen (6) zwischen 
einander benachbarten Befestigungsvertiefungen 
(6) bzw. Versorgungskanalen (2) angeordnet sind 
und zweckmafligerweise zumindest im wesenlli- 
chen in einer gemeinsamen Ebene (31 , 32) enthal- 
ten sind. 

7. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 
6. dadurch gekennzelchnet. da/3 Versorgungskanale 
(2) und Befestigungsvertiefungen (6) zumindest 
zum Teil in einander gegenuber versetzten Ebenen 



(31.32) des Versorgungskorpers (1) verlaufen und 
insbesondere mindestens einer Befestigungsvertie- 
fung (6) an der ihrer langsseitigen Offnung entge- 
gengesetzten Seite ein Versorgungskanal zugeord- 
5 net ist bzw. gegenuberliegt. 

8. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 

7, dadurch gekennzeichnet, da/3 der Versorgungs- 
korper (1) im Querschnitt gesehen eine mehreck- 
formige. insbesondere im wesentlichen quadrati- 

/o sche Oder rechteckformlge auBere Grundkontur be- 
sitzt, wobei jeder und mindestens einer der vorhan- 
denen seitlichen Au/3enf!achen (24) des Versor- 
gungskorpers (1) mindestens eine Befestigungsver- 
tiefung (6) zugeordnet sein kann. 

15 9. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 

8, dadurch gekennzeichnet. dafl mindestens ein 
Versorgungskanal (2) derart konturiert und derart 
im Versorgungskorper (1) angeordnet ist. da/3 er 
einen ersten Kanal-Querschnittsbereich (33) besitzt. 

20 der sich im Versorgungskorper (1) an der der 
langsseitigen 5ffnung entgegengesetzten Seite ei- 
ner Befestigungsvertiefung (6) befindet und einen 
von diesem ersten Kanal-Querschnittsbereich (33) 
ausgehenden weiteren Kanal-Querschnittsbereich 

25 (34) aufweist. der sich in den Korperbereich seitiich 
neben dieser Befestigungsvertiefung erstreckt. 

10. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 
bis 9, dadurch gekennzeichnet. da/3 mehrere Ver- 
sorgungskorper (1) insbesondere fest miteinander 

30 verbindbar oder koppelbar sind. wobei an minde- 
stens einem Versorgungskorper (1) seitiich minde- 
stens ein weiterer Versorgungskorper (1 ) zweck- 
ma/3igerweise unter Vermittlung von Verbindungs- 
mitteln (62.63) wie ineinander eingreifender. ^m 

35 Querschnitt z.B. hakenformiger seitlicher Korper- 
vorsprunge anbringbar bzw. ansetzbar sein kann 
und/oder wobei mindestens zwei Versorgungskor- 
per (1) im Bereich von Kanalausmundungen unter 
insbesondere dichter Verbindung mindestens eines 

40 ihrer jeweiligen Versorgungskanale (2) und/oder 
Verbindung mindestens einer ihrer jeweiligen Befe- 
stigungsvertiefungen (6) zur Verlangerung des Ka- 
nals bzw. der Vertiefung aufeinanderfolgend anor- 
denbar sind. 

45 11. Vonrichtung nach Anspruch 10, dadurch 

gekennzeichnet, da/3 in die einander zugeordneten 
Befestigungsvertiefungen (6) aufeinanderfolgend 
angeordneter Versorgungskorper (1) stirnseitig z. 
B. leistenformige Verbindungselemente (10) ein- 

50 fGhrbar sind, die mit dem jeweils zugeordneten 
Verbindungskorper (1) insbesondere durch Befesti- 
gungseinrichtungen (65) wie Klemmeinrichtungen 
od. dgl. zweckmSfligerwelse ISsbar fest verbindbar 
sind. 

55 12, Vonrichtung nach einem der Anspruche 1 

bis 11, dadurch gekennzeichnet daB mindestens 
einer der Versorgungskanale (2) mit mindestens 
einer in den Versorgungskorper (1) eingebrachten 
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einzubringenden. zweckmafligerweise quer zu . bei auBerer Anordnung unmittelbar 



der jeweilige Versorgungskanal (2) insbesondere 
zur Hindurchfuhrung von Medium anzapfbar ist. 
wobei mindestens einem Versorgungskanal (2) eine to 
aus mehreren beabstandeten Anschlu/36ffnungen 
(36) bestehende Offnungs- bzw. Lochreihe zuge- 
ordnet sein kann. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 12. dadurch 
gekennzeichnet. dafl mindestens einer Anschlufloff- is 
nung (36) eine zB. als Stopfen ausgebildete Ver- 
schlufleinrichtung (37) und/oder eine Anschluflver- 
bindungseinnchtung (38,38 ) fur zur Mediumfuh- 
rung geeignete Bauelemente wie Druckmittel- 
schlauche oder -leitungen (37) Oder Elektrokabel 20 
(44) zugeordnet ist. wobei die Anschlu/Jverbin- 
dungseinrichtung (38.38') zweckmai3igerweise mit 
Ruckschlagfunktion ausgestattet Ist. derart. dafl sie 

be! weggenonnmenem Bauelement die Anschlufl- 
offnung (36) verschliefit. 25 

14. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 
bis 13. dadurch gekennzeichnet, daJ3 mindestens 
ein Versorgungskanal (2) ein Ruid-Stromungskanal 
ist. 

15. Vorrichtung nach etnem der Anspruche 1 30 
bis 14. dadurch gekennzeichnet. dai3 der Versor- 
gungskorper (1) zwei Versorgungskanale (2) auf- 
weist. 

16. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 

bis 15. dadurch gekennzeichnet, dai3 mindestens 35 
ein Versorgungskorper (1) einen z, B. als platten- 
formigen Aufspannkdrper ausgebildeten Haltekor- 
per (47) fur Gegenstande wie Werkstucke. Ma- 
schinenteile. Aggregate. Zusatzteile z. 8. in Gestalt 
von Sensoren. od. dgl. bildet. wobei die Befesti- 40 
gungsvertiefungen (6) zur Aufnahme von darin ins- 
besondere verschiebbar anordenbaren Befesti- 
gungsmitteln (50) fur diese Gegenstande vorgese- 
hen sind, welche Befestigungsmittel insbesondere 
Bestandteile von Aufspanneinrichtungen (17) wie 45 
mechanischen und/oder fluidbetatigten und/oder 
magnetbetatigten Aufspanneinrichtungen (17) oder 
Bestandteile der anzubrlngenden Gegenstande 
selbst sein konnen. 

17. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 so 
bis 16. dadurch gekennzeichnet. da5 mindestens 
einem Versorgungskorper (1) mindestens ein sich 
zweckmafligerweise uber die gesamte Korperlange 
erstreckender Aufnahmeraum (57) fUr Verlegeele- 
mente (58), insbesondere fUr Elektrokabel zugeord- 55 
net ist. der von mindestens einem der Versor- 
gungskanale (2) gebildet sein kann und/oder auflen 

am Versorgungskorper (1) angeordnet ist. wobei er 
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